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Vzhledem k tomu, e jste se stal majitelem nejnovéjdiho typu motocyklu ¢Z, opatieneho olejovim
¢erpadlem, poklédame za vhodné Vés ponékud blife sezndmit s podminkami provezu tohoto
typu motocyklu, nebof no znalostech spravné Gdriby a sefizen| zdvisi bezporuchevy provoz
stroje, a tim i Vase spokcjenost s dokonalym vyrobkem, ktery piindsi tyto vyhody:

celkove sniieni spotfeby oleje, nebo! motor dostdvd pfedem stanovenou davku cleje ve veli-

kostl zavisté na jeho otdtkdch a zatizeni, t.j. na otoéeni plynové rukojeti;

dochdzi k podstatnému snifeni koufivosti motocyklu, u motocyklu nedochdzi k premazdvani.
Ze zdravotniho hlediska toto provedeni snifuje mnoistvi neiddoucich spalin z wifukovich ply-
nU v ovzdusi;

dochézi k podstatnému omezeni odchodu spalin tlumi&i wfuku o tim | k omezeni mosnosti zne-
gisténi obleku spolujezdce témito spolinam

dochdzi k podstotnému snifeni tvorby karbonu na hlavé pistu, v dréfkdch pro pistni krouzky,
ve spalovacim prostoru hlavy vdlce, ve vjfukovich kandlech vélce, ve wiukovém potrubi a v tlu-
mig¢ich vyfuku;

umoiivje pouiiti vhodného a zaruéeného mazaciho poméru v celém rozsahu otééek s ohle-
dem na zatiZeni motoru. U dosavadnibo zplisobu mazdni olejem dévanym pfimo do paliva byl
majitel mnohdy odkézén v dodrieni mazacihe poméru na svédomitost obsluhy &erpacich
stanic;

umeifiuje poufivani odzkouSené znaéky oleje, nebot obsch olejové nddrie postadi na ujeti
cca 800 — 1000 km, coi je vzddlenost dosti velikd na to, aby mél majitel moinost zakoupit si
olej plvodni znacky i druhu. UmoZfuje pouiivéni oleje zaruéené kvality, nebot je moino olej
doplicvati z plombovanych origindlnich baleni.
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1. POPIS MAZACIHO SYSTEMU

a) Olejove Eerpadlo

Motocykly CZ opatfené samostatnym olejovym cerpadlem jsou mazdny i naddle ofejem roz-
prasenym v palivu. Cerpadlo umoiniuje mazdni motoru v promenlivjch davkach, jejichz veli-
kost je pfedem stanovena v zdvislosti no zdvihu Soupdtka, Toto z4kladni mnoistvi oleje de-
ddvaného Zerpadlem neni u viech &erpadel stejné, nebof jsou vyrobcem sefizena pro rizné
obsahy a vikony motorl. Nelze proto Zerpadla jako néhradni dily libovolné zaméfiovat. Cer-
padlo je pistové, pohdnéné od klikového htidele. Pohyblivé dily erpadla pracuji v oleji, tak-
fe odpadd mazani dild Eerpadla. Sefizovaci a ovlddaci prvky éerpadia jsou pfistupné po
odejmuti kryciho vitka.

Cerpadlo dava olej motoru ve smési v rozpéti 1:20 ai 1:100.




b} Olejovd nadri

Maximalni obsah ndadrie je 1,25 litru, provozni obsah moino povaiovat 1 litr. Toto mnoistvi
za béinych provoznich podminek postodi k ujeti 800 — 1000 km. PFi poklesu hladiny do polo-
viny kontrolniho okénka zbyvd v nddrii cca Yy litru oleje. V pfipad& nutnosti Ize pokracovat
v jizdé na olej zbyvajici v nadrii i pfi poklesu hladiny pod kontrolni okénke, @ to max. 100
km. le proto nutné provédét kontrolu hlodiny vEas.

c) Saci potrubi

Mezi Zerpadlem a olejovou nddrii je provedeno prihlednou hodici. Prohlednost umoifiuje
kontrolu, zda mezi olejovou ndadrii a cerpadlem je olej.

d} Vytlagné potrubi

je rovnéi prihlednou hadici, ale meniiho prifezu.

e) Ovladani erpadia

dvéma bowdeny. Pravy spojuje otoénou rukojet s ovladaci kladkeu &erpadla, druhy kladku
cerpadla se Soupdtkem. Toto uspofdddni umoiAuje snadnéjii sefizeni obou prvkd, tj. otoéné
rukojeti a karburétoru, a zaruéuje, e v pfipadé poruchy bowdenu mezi otoénou rukojeti a &er-
padlem dojde zdroven k uzavieni Soupdtka; tim se uvede motor do volnebé&hu, nebo zhasne.

2. UVEDENI NOVEHO MOTOCYKLU DO PROVOZU

a) Po piedbéinych pracich {akumuldtor, kontrola fetézu a ¥roubd) je nutno naplnit olejovou na-
drz olejem.

V tuzemsku: v 1&té, v zimé OAM 2 T

S I . splii oleje 1 1y |
V zahraniéi: v 1été, v zimé SAE 30—40 napli oleje 1 1/,

b) Odiroubovat kryci vigko Zerpadla.

¢) Provést kantrolu délek bowdenl nejprve pohledem, zda ovlddaci kladka &erpadla je natodena
ryskau (zdsekem) k vystupku no télese cerpadia. Neni-li tomu tak, provést nastaveni této po-
lohy sefizovacim Sroubem. Déle zkontrolovat, zda druhy bowden, opfeny do sefizovaciho
Sroubu vicka karburatoru md voli cca 1 mm.

d) Z pfedni éasti &erpadla vyjmout odvzduifiovaci 3roub. Sejmout vytlaénou hadi¢ku oleje (z ven-
tilku, ktery vydstuje do saciho kanédlu). Otoénou rukojet plné otevfit a poté otdéet ozubenym
kotouc¢em rucnihe ovlddani tak dlouho, of vytlaéné potrubi je bez bublin a otvorem. po od-
vzdusitovacim $roubu pogne vytékat olej. Poté opét odvzduifiovaci otvor uzaviit Sroubem.
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e) Po provedeni operace d) nasadit zpét haditku a nastartovat motor. Sledovat, 2da obé hadicky
zGstavaji plné oleje. Stdvd se nékdy, fe v sacim potrubi i po odvzdudnéni, nékdy i za béhu mo-
toru, zistane vzduchova bubling, kterd nezmizi ani pfi zvy3eni otddek. Neni to provozné na
zdvadu, nebo! potfebné mnoistvi oleje proudi podle stény hadidky.




3. KONTROLA MAZANI BEHEM PROVOZU STROIE

a) Pred jizdou se presvédéit, zda je v clejové ndadrii dostatek cleje.

b} Pohledem zjistit, zda ohé hadidky jsou plné cleje a jejich upevnéni je spolehlivé. P zjisténi,
fe ve wtlaéném potrubi neni olej, nutno seimout vicko ¢erpadlo a provést odvzduinéni 2d).
fo rortoceni motoru kratkodobé sejmout witlacnou hadicku s ventilku, zda olej v pravidelnych
intervalech odkapdva.

¢) V pfipadé, fe ani ruénim doéerpénim neni mo#no naplnit hadigku olejem, jednad se o vaindjsi
zdvadu, kterou je nutno odstranit co nejdfive. Pokrafovat v jizdé moino za piedpokladu, Je
do benzinu v nddrii se pfida olej z olejové nddrie v poméru 1:20 ai 525 (odhadem). Po
opravé ¢erpadla nutno smés paliva a oleje vypustit a napfnit €istym benzinem, jinak dojde
k nezddoucimu pFfemazavani motoru.

d) Po skonéeni jizdy se pohledem piesvédcit, zda obé hadicky jsou plné oleje o nejsou patrny
stopy po jeho unikani.
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4, OPRAVY MAZACIHO SYSTEMU

Neodborné zasahy mohou mit za ndsledek zadfeni motoru apod., proto vyrobece neprebird zdru-
ky za motory a Cerpadla, u kterjch bylo zjiiténo, e k zdvadé dedle neodbornym zdsahem. Do-
porucujeme proto, aby zdvady v mazdni byly odstranény co nejdiive v odbornych opravnéch. Pe
ose mozno dopravit stroj do opravny podle bodu 3c).

Bez poruleni zdruénich podminek moino provésti v zdruéni dobé tyto opravy:
a) vwwména ofejovych potrubi (hadigek),

b) vyména tésnéni cdvzduinovaciho roubu,

¢} vyména obhou oviadacich bowdend,

d} vyména vicka Soupdtkové komory.

Ddle uvedené prdce nutno provést v zaruéni dobé edbornou opravnou:

a) vyména &erpadla joko celku o vyména tdsnéni pod Zerpadlem,

b} vyména tés. krouiku ndhonu &erpadle, tésnici vloiky a $nekového kola ndhonu,
c} vyména regulaéni tyéky s kuli¢kou, nebo tésnéni této tydky,

d) vymena tésniciho krouzku ve vitku Zerpadla, viména tésnéni mezi vickem a télesem Zerpadla.

Vyména bowdenu otoZna rukojef — Zerpadle

— Po demontdZi otocné rukojeti navléci kencovku lana do zdchytu.

Sejmout kryei vicko erpadla.

Koncovku lanka nového bowdenu zasunout do prostoru Zerpadla.

Klodku éerpadla natoéit doprava (pfemdhani vratné prufiny), az horni vyfezr pro zaklesnuti
koncovky se natodi do polohy, ve které je moino koncovku lana zasunout. Po zasunuti koncov-
ky vloiit lanko do draiky kladky éerpadla.

Provést serizeni bowdenl podie 2 ).
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Viména bowdenu Zerpadle — karburdtor

— Sedroubovat vitko Eoupdtkové komory, vyjmout Zoupdtko s jehlou,

-~ Vyjmout lanko ze foupdtka,

— Vyimout koncovku lanka z vyiezu drazky kiadky.

— Koncavku nového lanka zasunout do draiky kladky, namontovat soupdtko.

— Sefidit volnob&h a wili bowdenu.

Vyména Cerpadla jako celku a vyména tésnéni pod cerpadlem

Typové a wyrobni oznaéeni &erpadla musi odpo-vidat oznadeni ferpadla, které je ménéno, nebot
vzhledové stejnd cerpadla jsou vyrobcem sefizena na rizné davky oleje,

Vyména tésniciho krouiku ndhonu éerpadla, tésnéni vloiky a 3nekového kola nahonu:

V pfipadé abnormalniho {bytku oleje z nddrie bez zjevnych zndmek pfemazavani stroje miie byt
zdvada zplisoheno netésnosti tésnicihe krouiku ndhonu éerpadla, nebo celé vioiky v télese
¢erpadla, Olej v tomto pripadé unikd pod levé viko ke spojce a prevodovce.

Qdmontevat Serpadlo.

— Plochymi kle&témi uchopit za plosky hfidele pohonu derpadla a hfide! véetné pouzdra vytdh-
nout z télesa cerpadla.

— Tahem za 3nekové kolo hfidele vysunout hfidel z pouzdra.

— Vzhledem k tomu, e se nejednd o ndkladné ndhradni dily, je lépe vyménit obé tdsnéni na-
jednou.

— Poikozeny tésnici krouzek vyjmout Zroubovakem.
- Opatrné zatladit novy tdsnici krouZek,

— PTi montafi dbat, aby v pfipads, Ze bylo vyjmuta nebo vypadld tfeci podleika pod $nekovim
kolem, byla tato opét namontovana.



— Hidelku zasunout do télesa derpadla za souéasnéheo otdleni vprave, aby ozubeni bylo v za-
béru a hiidel ve svém uloZeni.

— Lehkym tlokem na kompletni vloiku nasunout tuto na hridel.

Viména regulaéni tyéky s kulickou, nebo jejiho tésnéni.

K jeji vyméné muie dojit a po mnoha tisicich km. Po vyméné kladky musi byt provedeno opétné
nastaveni hodnot zdkladniho zdvihu éerpadla (viz odst. d).

Vyménu tdsniciho krouziku regulaéni tytky provést v pripadé zjisténi prolinani oleje z prostoru
pod ovladaci kludkou. Vedkeré vymezovaci podloiky umisténé pod zachytem vratné pruiiny a me-
zi kladkou a télesem &erpadla musi byt pfi opdtné montdZi namontovany zpét na své misto, jinak
by &erpadlo nedoddvalo spravné mnoistvi oleje. Kleitémi na pojistky odejmout pojistku z konce
hiidele.

—~ Nejednd-li se o vyménu vratné prukiny (praskla) oznaéit si pred demontdzi polohu vratné pru-
Ziny {zachyceni) v otvoru zdachytu k ozublim zapadajicim do hfidele.

— Qdejmeme zachyt vratné pruiiny.

— Vyjmeme vratnou pruginu.

— Sejmeme kladku,

— Sejmeme vymezovaci podloiky véetné hornich.

- Vyénivajln’cu' kanec regulacni tyéky tahem vysuneme.

— Pii vyméné tésnéni (prolindni oleje pod kladku) vyjmeme je Sroubovdkem, zamdckneme no-
vy tésnici krouzek o zasuneme reguladni tycku.

— Pootodenim kolecka ruéniho &erpdni pfi soudasném lehkém tlaku prstem na regulaéni ty&ku
se tato [ehce pohybuje.

Zpétnou montdi provadime opacnym postupem.

Viména tésniciho krouiku ve viku &erpadla, viména tésnéni mezi vikem a télesem.
Vyména téchto t&snéni se provédi v pfipadé zjisténi vytoku oleje pod kotoudem ruéniho oviddéni,
mezi vickem a télesem &erpadla, nebo v pfipadé prasknuti pruiiny €erpadla.

~ QOdiroubovat matici M 5 s podloikou na kotoué ruéniho ovladani vysunout z hiidele. Sejmout
podloiku, kterd je pod kotoulem.

— Odiroubovat matici M 5 s podloikou a kotoout. PFi vyjimani vicka nutno dbdt, aby se zaroven
nevysunula i hfidel, protofe by mehlo dojit k nefadeucimu rozloZeni vnitinich funkénich dili
Zerpadla @ po nespravné opétné montdii k vainym zavadam.

— Vyjmout prufinu pistu Cerpadla.

~ Tasnici kroutek vitka vyjmout $roubovakem a namadknout novy. Tésnici kroufek nemd stahovat
prufinu bfltu krouzku.

— Pi zpétné montdii se doporu¢uje vyménit tésnéni pod vickem,

5. OPRAVY DOPORUCENE PROVADET ODBORNOU OPRAVNOU
s opétnym nastavenim hodnot cerpadia.

a) Oprava volnob&iky, ozubeného kola, odtla¢ovaci pruiné podloiky

b) Vyména pistu &erpadla




c) VWména ovlddaci kladky
d) V¥yména zpétného ventilu nebo jeho dild
e) Sestaveni Cerpadla

f) Nastaveni zakladniho zdvihu éerpadla.

a) Oprava volnobéiky, ozubeného kola, odtlagovaci pruiné podloiky.

Piiznakem poruchy volnobiiky je okamiité presténi doddvky oleje &erpadlem. O tom, zda se
jedna o poruchu volnobéiky nebo jinou pfiéinu se pfesvéd&ime nejrychleji, kdyZ pfi otaleni
kotoudem ruéniho ovlddéni lze timto otddet na obé strany. Nutno vyjmout erpadia a sejmout
vigko ¢erpadla podle 4.

Odejmout pruiinu pistu.

Prsty vyjmout kompletni hfidel véetné ozubeného kola z télesa cerpadlo.

Vyjmout odtlagovaci vinitou podlozku z télesa Eerpadla.

Sejmout opérnou misku s dérovanou podloikou.

Se hiidele {ve svislé poleze) sejmout ozubené kolo tak, aby valecky volnobéiky s pruZinou
nevypadly. :

Zkontrolovat dily, vadné vyménit. Vélegky montovat zaoblenym koncem ven z hfidele.

: b} Vyména pistu.

Pisty jsou tfidény — nutno vyma&hovat spoleéné s vdlcem.

c) Vyména ovladaci kladky,

'Il Provadi se v pfipadé znaéného opotiebeni drahy regulaéni kulicky ve vybrani kladky.
: — Sejmout kladku.

— Vyménit kladku za novou.

— Provést nastaveni zdkladniho zdvihu Zerpadla (viz f), nebet kladky nemaji stejn& hlubokd
ledvinkavitd vybrdni,

: d) Vyména zpétného ventilu, nebo jeho dilu.

i Porucha tdchto dild by béhem Zivotnosti éerpadla neméla nastat, Pouze v disledku vniknuti
: neéistot do Serpadla by meohlo dejit k usazeni téte nedistoty na sedle ventild, coz by se pro-

jevilo tim, Ze pfi motoru v klidu by clej mohl pronikat vzhledem k rozdilu hladin olejové na-
\ drie a rozprasovaci trubicky karburdtoru do karburdtoru. Nutno vycistit a propldchnout celé
gerpadlo v benzinu, vyfoukat stiaCenym vzduchem. Neni-li ani pak &innost ¢erpadla normalni,
je nutno poikozené nebo opotiebené dily vyménit.

Vylmout Eerpadlo z prostoru vika.

Klestémi vytahnout naraZené télisko zpétného ventilu.

Kontrola stavu vratné pruiiny kulicky a sedla ventilu v éerpadle.

Qfistit, profouknout, opétné slofit,




e) Sestaveni éerpadla.
Tato préce se provadi v pfipadé vymény pistu nebo télesa Zerpadla se zalisovanym vdlcem
a vagkou. Dily nutno ménit spoleéné (pist zalapovan s valcem).
— Viechny otvory ndhradniho télesa Zerpadla profouknout stlaéenym vzduchem.
— Do télesa blize hiidele pro kladku namaéknout maly htidelovy t&snici krouzek.

— Presyadiit se, zda otvor &epu pro kladku je zaslepen mosaznou zdtkou. Neni-li, narazit no-
vou zatku 591—15—144 — & 4 x 8 do hloubky 3,5 mm.

~ Mimo téleso gerpadla provést submontai volnobéiky s ozubenym kolem tak, fe do otvoru
hiidele pistu vioiime prufinu volnobéiky a z obou stran vélecky zaoblenymi konci ven.

— Na osazeni hiidele nasunout ozubené kolo tak, aby vale¢ky volnobéiky sméfovaly k max. #
vybrani v ozubeném kole. Osazeni ozub. kola sméfuje k zavitu M 5, Tlakem na éelni plochu
ozubeného kola piitisknout toto na povysunuté valecky volnobéiky a tyto Epidatymi kleStémi
zatladit ke stfedu hiidele a ozubené kolo pies valegky presunout.

— Do spodni &asti vnitiku télesa vloiit velkou vinitou pruzinnou pedloiku.
~ Hfidel 5 ozub. kolem viloit do ulofeni v télese.

— Vloiit opérnou misku a dérovanou podloiku.

— Dosedaci plochu vika potiit tukem AQQ « piilofit tésnéni.

— Vitko s t8snicim kroufkem vietné pruiny nasunout na hfidel pistu a vicko upevnit 4 Zrouby
M 4.

— Na hfidel nasadit kruhovou podloiku s tvarovanym vyferem.
— Nosadit ozubeny kotou ruéniho ovladani, pfipevnit matici.

— Otégenim reg. kotoude zjistit, zda se hfidel posunuje vpfed a vzad.

- Do otvoru nasunout ref. tygku s kuli¢kou, kterd sméfuje ven z cerpadla.

Nastaveni zdkladniho zdvihu éerpadia

— Cerpadlo bez kladky upevnit na kontrolni zafizeni sestdvajici z dridku a indikaénich setino-
vych hodinek.

— Otééenim ruéntho ovlddaciho koledka doprava najit hodnotu max. zdvihu pistu. Udanou
hodnotu na hodinkdch vynulovat.

— Na h¥idel pro ovlddaci kladku nasunout kladku tak, aby reg. tyéka zapadla do ledvinkovi-
tého vybréni v nejmé&lgim mistd (cca v misté rysek pro sefizovani délky bowdenu).

— Kladku pitlagit k télesu Zerpadla a na hodinkach zjistit hednotu posuvu kladky. K zjisténé
hodnoté pfigist 0,1 mm a obdriime Gdaj celkové tloustky potfebnych podioiek, které nutno
vloZit na hiidel pod kladku.

— Pfikdad: posuv kladky
poiadovany zdvih 0.1 mm
celkem 1,05 mm zaokrouhliit smérem deld na 12 mm.
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Sefmeme kladku,
Na hiidel nasunout podlioiku o pfedem zjiiténé tlousfee.

Tukem AQO namazat konec reg. tyZky, hfidel kladky, vybrani kladky a kladku na hiidel
nasunout,

Nad kladku nasunout plechovy zdchyt vratné pruZiny kladky tak, ie ozuby zapadaji do vy-
brani hiidele a sméfuji ke kladce.

Neni-li horni plocha zédchytu v roving se spodni hranou draiky pro zajiffovaci pojistky —
vyrovnat diferenci vloienim jedné nebo vice vymezovacich podloiek.

Do drazky vsunout pomocnou zajistovaci pojistku.

Otacenim kladky se pFesvddiit, zda se tato na hfideli lehce otddi s minimdlni axiglni vali
{nesmi byt v&t5i nez 0,1 mm).

Ototit kladku doleva — pfibliznd souhlasnost rysek.

Po nékolikerém otodeni ovlddaciho kotouge doprava se presvadéit, zda hfidel pistu (o ktery
je opfen hrot hodinek) se pohybuje v rozmezi 0,1 — 0,2 mm.

Odejmout pomocnou zajisfovaci pojistku, sejmout vymezovaci podloiky a zachyt pruiiny.

Nod kladku vlofit vyrovnévaci podlozky, které pfi zdkladnim stanoveni jejich hodnot byly
umistény nad zachytem pruziny.

Do otvoru v kladce nasunout druhy konec vratné pruiiny, aby po pootodeni cca o 90°
(ziskani pfedpéti pruziny) zapadly ozuby zdchytu do vybrani hiidele, Qzuby zdchytu sméfuji
ke kladce. Pozor, aby vymezovaci podloiky nezapadly do dréZky pro pojistku.

Hfidel zajistit pamocnou pojistkou.

Otadenim kladky se pfesvédéit, zda se toto volné vraci, V zédporném pfipadé pootodit rug-
nim kotouéem a sledovat, zda dojde k samovolnému uvolnéni kladky o k jejimu ndvratu
do zdkladni polohy. ¥ tomto pfipad® moino povaiovat vratnost kladky té% za plné vyhovujici.

Po provedeni viech téchto kontrol odejmout pomocnou pojistku a nahradit ji pfedepsanou
pojistkou, pfipadnd provést si jeitd jednou ovéfeni zdvihd, zda zistal v rozmezi 0,1-0,2
milimetru.
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